
대양이엔지



1. Line Stopping 이란 ? 

유체가흐르는배관에 Tapping Machine 및
Line Stop Plugging 장비를이용하여작업
구간을일시차단하여배관의신설, 노후배
관교체, 밸브교체작업등을유체의공급
중단없이시행할수있다.   



2. 적용범위

- 각종유체의수송배관(정수,기름,가스,스팀배관)

- 밸브교체및신설

- 배관의이설

- 배관의신설

- 노후배관교체



1) 작업구간설정

- 작업구간을설정하고 Fitting을설치할구간에피복을제거한다.



FITTING

용접

천 공

관로 차단

관로정상화



차차

관로차단 L.O.R PLUG체결 관로 정상화



2) Fitting 용접

- 작업구간을기준으로좌,우에 Stopping Fitting(①, ②)부착.

- By-Pass 용 Fitting (③ ,④) T.O.R Fitting(⑤,⑥)용접하여부착.

- Stopping Fitting : 주,배관차단용

- By-Pass Fitting : 관내흐름유지용

- T.O.R Fitting : 균압장치설치용

자재 투입 장비 투입

1 차단용 핏팅
카크레인

(작업종료시까지)

2 T.O.R 피팅 운반,하역용트럭

3 BY-PASS 용 피팅

4 플랜지 아답타

5 바이톤 오링

6 용접부 검사





3) Sandwich Valve 설치

- Valve 작동 Test  실시





4) Tapping Machine 설치

- 천공기에 Pilot Drill 및 Cutter 조립. (단,규정 Cutter 사용)

- Cutter의위치에서 Fitting 내부의배관까지의거리측정과절삭편(Coupon)의높이를사전에파악
하고있어야한다.

자재 투입 장비 투입

1 커터
콤프레샤

(작업 종료시 까지)

2 파이롯트 드릴
발전기

(작업 종료시 까지)

3 콤프레샤





5) 기밀 Test 실시

- 밸브와 Fitting의연결부와밸브와천공기의연결부및천공기부착물(Housing) 간의연결부위기밀
Check.





6) Stopper Fitting 천공





7) Tapping Machine 철거

① Cutter를 Housing 내부로상승.                      ②밸브 “Close

③체류유체를방출 ④장비철거

⑤절삭편(Coupon) 





8) CHIP 제거

- 밸브위에 Chip 제거장비설치. 균압후밸브 “Open”하여 Chip 제거.

※ 균압이란? 배관내부의유체압력과밸브차단시상단부위장비내부의압력을동일상태로만들어주는작업.





9) By-Pass Fitting Tapping

자재투입

카타

파이롯트 드릴





10) T.O.R Fitting Tapping





11) Stopper Machine 조립

① Stopper 실린더(Cylinder)에 Housing 장착.

② Stopper Head에 Sealing Element체결.

③실린더의중심축을하강하여 Stopper Head를체결.

④실린더중심축을 Housing 내부로상승.





12) Stopper Machine 설치

자재 투입

실링 엘레멘트





13) By-Pass 배관개통

- By-Pass 배관을개통하여관의흐름을유지한다.

자재 투입

BY-PASS 용 PIPE

50A Ball Valve





14) 배관차단의 Sandwich Valve를 “Open”하고, Stopper M/C를 하강하여차단실시

- 양측 By-Pass 배관의차단밸브는 “Open”상태.(흐름유지)





15) 차단관로(작업관로)내용물방출

- 차단관로내내용물을방출하고관로를신설또는노후배관교체를실시한다.





16) 균압실시

- 보수또는관로설치가완료되면 T.O.R Fitting을이용하여균압을실시한다.



17) Plugging Head 상승하여관로정상화를실시한다.



18) Sandwich Valve Close Stopper Fitting 및 By-Pass 용 Fitting Sandwich Valve를 Close 시킨다. 



19) 유체방출의하우징의 Bleeder Valve를통하여 By-Pass 배관및하우징내부의유체방출.



20) Stopper Machine 철거

- Stopper Fitting 장비철거한다.

- By-Pass Fitting 배관을철거한다.

자재 투입 장비 투입

1 플러그 운반 하역용 트럭

2 플러그

3 마감용 특수 Cap

4 용접부 검사



21) L.O.R Plug 체결

- Stopper Fitting L.O.R 체결

- By-Pass Fitting L.O.R 체결

- T.O.R Fitting Plug 체결





22) Sandwich Valve 철거

- Sandwich Valve를철거한다.

자재 투입

부식 방지용 방식자재

(콤파운드,마스틱테프,P테프)





23) Blind Flange 체결또는상부에마감용 Cap을용접하여작업을종결한다.




